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Ausfilhrungshinweise

Montagefolge: (Vorschlag)

1. Aufstellkonstruktion mit Ankerplatte und Schablone 1 gemaf
den Schnitten B-B, G-G, H-H, J-J mit Hohenverstellbarkeit
herstellen.

2. Traversen mit Stutzdreieck gemaR Detail C herstellen und gem.
Schnitt B-B an der Schalung auf der vorgegebenen Hohe lage-
sicher befestigen. Dabei die Spitze des Dreiecks an der ver-
messungstechnisch eingemessenen Ost-West-Achse ausrichten!

3. Ankerstangen, Ankerplatte und Schablone 1 gemaR Schnitt B-B
montieren und auf der Sauberkeitsschicht aufstellen.

4, Horizontal und vertikal so ausrichten, dass die Schablone Nr. 2
flachig auf dem Stutzdreieck und mit der Kante auf den
Traversen aufliegt. Beim Ausrichten der Ankerstangen sind
die hohen Genauigkeitsanforderungen gemaf Ausschreibung
unbedingt einzuhalten. Vor dem Betonieren ist eine vermes-

sungstechnische Uberpriifung der Lagegenauigkeit erforderlich!
5. Einbau der Bewehrung und anschlieRendes abschnittsweises
Betonieren (s. Schal- und Bewehrungsplane)

Ankerstangen
siehe Hinweise im Schnitt A-A

FuRplatte
- Die FuRplatte muss Z-Qualitat aufweisen. Der Nachweis

ausreichender Z-Qualitat ist nach DASt-Richtlinie 014
durch die ausfuhrende Firma zu erbringen (Empfehlung;
Bauteile vor dem Schweilten vorwarmen).
Genehmigung durch den Priifingenieur erforderlich.

Schnittflachen Stahlbauteile
Schnittflachen an Stahlbauteilen (z.B. durch Brennschneiden)
mussen wegen nicht vorwiegend ruhender Belastung der
Gute I nach DIN EN ISO 9013: 1995-05 entsprechen
(auch an den Lochrandem)

SchweiRnahte

GrofRer Eignungsnachweis fur SchweiBarbeiten mit
Erweiterung fur Bauteile mit nicht vorwiegend ruhender
Belastung erforderlich (DIN 18800-7; 2002-09, Tab. 14, Klasse E)
Nachweis der Nahtgute gem. DIN 18800, T1, Anh. A7 erford.
Durchfiihrung der Schweilarbeiten und Lagerung der
SchweiRzusatzstoffe gemaR DIN 18800-7 und DIN EN 1011-1
Im Rahmen der Werkstattplanung ist ein SchweiBplan
(SchweiRanweisung) und ein Schweifolgeplan zu erstellen.
Genehmigung durch Prufingenieur erforderlich.
SchweiBnahtvorbereitung gemaR DIN EN 1SO 9692-1
SchweiBarbeiten auf der Baustelle sind witterungsgeschutzt
durchzufthren,
Schweilstellen mussen trocken und frei von Rost, Korrosions-
schutz und Verunreinigungen sein. Einsatz trockener Elektroden und
trockenen Schweilpulvers sowie rostfreier Schweildrahte.
Empfehlung: Schweiltzonen vor dem SchweiRen vorwarmen
(Reduzierung der Terrassenbruchgefahr und der Schweif-
eigenspannungen)
SchweiBen moglichst in Wannenlage oder Horizontallage
vollstandiges Entfernen der Schlacke; bei MehrlagenschweiBungen
nach jeder Einzellage
Angeschweilite Zusammenbauhilfen durfen nach deren Beseitigung
die Rissefreineit der Tragkonstruktion nicht beeintrachtigen.
Prifung der Schweilinahte nach DIN 18800-7:2002-09, Kap. 12
Einhaltung der Bewertungsgruppe B nach DIN EN 25817 (Lichtbogen-
schweilen)
Priifumfang: (FuBkonstruktion)
1. Schweilnaht FuRplatte - Rohr (komplett priifen)
2. Schweilnahte Fulplatten - Steifen

(Stichprobenumfang 10%, mind. 2 Stiick je FuRpkt.)
3. Schweifinahte Steifen - Rohr

(Stichprobenumfang 10%, mind. 2 Stlick je FuRpkt.)
Bei festgestellten UnregelmaRigkeiten ist nach DIN 18800-7,12.2.1
Zu verfahren.
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